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' , LUdenacheid, 15.5.1979 

A 79 91 

Anmelder : Herr Horst Thiel 

Losenbacher Landatrape 168 
588o Lildenscheid 

Korrosionsschutzkappe fUr eine Radmutter 
Beschreibung 



Die Neuerung betrifft eine Korroaionsschutzkappe fur 
eine Radmutter, wobei am Stirnrand der Kappe eine Dichtlippe 
und eine Klemmkante vorgesehen sind und wobei auf der 
auperen Mantelflache des Stirnteils der Korroaionsschutz- 
5 kappe eine nach auPen vorapringende, dem Stirnrand zuge- 
wandte Ringatufe auagebildet iat. 

Eine derartige Korrosionaschutzkappe ist flir Radmut- 
tern an Laatkraftwagen beatimmt. Im einzelnen handelt ea 
S ich urn Radmuttern nach DIN 74361 . Nach den Sicherheita- 
1o vorachriften muaaen derartige Radmuttern in kurzeren Ab- 
standen nachgezogen werden. Diea iat inabeaondere im 
Bauatellenbetrieb vorgeachrieben. Fur dieaea Nachziehen 
iat eine Korroaionaachutzkappe lastig, weil dieaelbe je- 
weils abgenommen werden mup. 
15 Aufgabe der Neuerung iat eine aolche Ausbildung einer 

Korroaionaachutzkappe, dap der feste Sitz der Radmutter 
ohne Abnehmen der Korroaionaachutzkappe UberprUft werden 
kann. 

Dieae Aufgabe wird nach der Neuerung dadurch gelbat, 
2o dap an der Mantelflache dea Stirnteila einatuckig eine 
Markierunganaae angeformt iat. 

Beim Auf setzen der Korroaionaachutzkappe auf die Rad- 
mutter wird die Markierunganaae jeweila auf daa Zentrum 
der Radachae bzw. Radnabe auagerichtet . Eine (Jberprufung 
25 dea featen Sitzea der Radmuttern iat dann durch UberprUfung 
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der Stellung der Markierungsnase inoglich. Wenn die Markie- 
rungsnase unverandert auf das Zentrum der Radnabe ausge- 
richtet ist, so wird dadurch der feste Sitz der betref fen- 
den Radmutter angezeigt. Nur wenn die Markierungsnase von 
5 dieser Soilstellung abweicht, ist ein Abnehmen der Korro- 
sionsschutzkappe zum Zwecke des Festziehens der Radmutter 
erforderlich. 

Die Neuerung tragt damit in iiberraschendem MaBe zur 
Erhohung der Gebrauchssicherheit bei. 
10 Eine Ausfuhrungsform der Neuerung wird im foigenden 

unter Bezugnahme auf die aniiegenden Zeichnungen erlautert, 
in denen darstellen: 

Fig. 1 eine Gesamtanordnung der Korrosionsschutz- 
kappe in Verbindung mit einer Radmutter mit 
15 Druckteller, 

Fig. 2 einen Halbschnitt dieser Korrosionssehutz- 
kappe , 

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie VI- VI in Fig. 1, 
Fig. 4 eine Gesamtanordnung einer abgewandelten 
;?0 Ausfuhrungsform der Neuerung, 

Fig. 5 einen Halbschnitt dieser Ausfuhrungsform und 
Fig. 6 einen Schnitt nach der Linie VI-VI in Fig. 4. 
Fig. 1 zeigt einen Bef estigungsbolzen 1, der in der 
nicht dargesteliten Radnabe verankert ist. Eine Radfelge 2, 
;>5 die iediglich schematisch dargestellt ist, ist auf den 

bef estigungsbolzen 1 der Radnabe aufgesteckt. In der Zeich- 
nung ist nur ein einziger Bef estigungsbolzen 1 dargestellt. 
Die Befftsfcigung erfolgt mittels einer Radmutter 4', die eine 
Sechskantmutter 16 und einen Druckteller 17 umfafit, die 
7 .0 drehbar miteinander verbunden sind. Der Druckteller 17 hat 
eine kegelf ormige Stirnflache 18. 

Eine Korrosionsschutzkappe 7 besitzt einen Hut 8 mit 
einera zylindrischen Hutmantel 9 und einen gegemiber dem 
Hutraantel 9 nach aufien abgesetzten zylindrischen Stirnteil 
55 10, dessen Abmessungen den Abmessungen des Druckteller 17 
angepaBt sind. An der Stirnseite des Stirnteils 10 ist eine 
Klemmkante 11 mit kegelf ormiger A ^lagef lache 19 und eine 
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Dichtlippe 13 vorgesehen. Auf der auBeren Mantelflache des 
Stirnteils ist eine nach auBen vorspringende, dera Stirnrand 
zugewandte Ringstufe 14 ausgebildet, die das Ansetzen eines 
Abhebewerkzeugs ermoglicht, 

Auf der Innenflache des Hutmantels sind in axial em 
Abstand Klemmrippen 15 und eine Klemmkante 21 ausgebildet, 
die an den axialen Kanten des Sechskantprof ils 5 anliegen, 
wie insbesondere aus Fig. 3 ersichtlich ist, bzw. die 
Eckflachen 20 der Sechskantmutter 16 hintergreif en. 
10 Ira Bereich des Stirnteils 10 ist an der -AuBenseite 

der Mantelfache eine Markierungsnase 21 angeformt, die in 
radialer Richtung in eine Spitze auslauft und darait die 
Stellung der Korrosionsschutzkappe anzeigt. Die Korrosions- 
schutzkappe wird in der aus Fig. 1 ersichtlichen Weise auf 
15 die Radmutter 4' aufgedriickt und klemmt sich mit der Klemm- 
kante 11 an dem Druckteller 17 fest. Die Korrosionsschutz- 
kappe 7 wird beim Aufsetzen auf die Radmutter so ausgerich- 
tet, daB die Markierungsnase 21 auf das Zentrum der Radnabe 
bzw. des Rades weist. Damit ist jederzeit eine Oberprufung 
20 der Stellung der Radmutter moglich, ohne die Korrosions- 
schutzkappe abzunehmen. Denn bei einem etwaigen Losen oder 
Drehen der Radmutter dreht sich die Markierungsnase 21 mit, 
da zwischen der Radmutter und der Korrosionsschutzkappe 
eine hohe Reibung vorhanden ist. Damit wird angezeigt, daB 
der Sitz der Radmutter nicht mehr einwandfrei ist. Infolge- 
dessen ist ein Anziehen der Radmutter erf orderlich. 

Die abgewandelte Ausfiihrungsf orm nach den Fig. 4 und 5 
besitzt eine Markierungsnase 21 ' , die als Steg ausgebildet 
ist und sich im wesentlichen iiber die gesamte axiale Lange 
30 der Korrosionsschutzkappe erstreckt. 

Die Gestaltung der Nase ermoglicht eine Anpassung der 
Korrosionsschutzkappe an unterschiedliche Gebrauchsver- 
haltnisse. 
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LUdenscheid, 15.5.1979 
A 79 92 



Anmelder: Herr Horst Thiel 

LSsenbacher Landstrape 168 
588o LUdenscheid 



Korrosionsschutzkappe fUr eine Radmutter 



Schutzanspruch 



Korrosionsschutzkappe flir eine Radmutter, wobei am 
Stirnrand der Kappe eine Dichtlippe und eine Klemmkante 
vorgesehen sind und wobei auf der auperen Mantelflache 
des Stirnteils der Korrosionsschutzkappe eine nach aupen 
5 vorspringende, dem Stirnrand zugewandte Ringstufe ausge- 
bildet ist, dadurch gekennzeichnet , dap an der Mantel- 
flache des Stirnteils (1o) einstUckig eine Markierungsnase 
(21) angeformt ist* 
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